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§4) Apparel) de compactage de boutellles thermoplastlques. 

fen Cet apparei! comprend: 

ia) une enceinte (1) apte a contenir une bouteille (B) a 
compacter; 

b) une broche (2) disposee a Pinterieur de I'enceinte (1), 
sur laquelle peut 6tre emmanchee la bouteflle (B); 

c) des moyens de chauffage (2, 9) aptes a 6lever la tem- 
perature de I'enceinte a une valeur sufRsante pour amolllr 
la paroi de la bouteflle (B); 

d) une butee (31) situee en vis-a-vis de rextremite libre 
(20) de la broche (2) et servant cfappui au fond (F) de la 
bouteflle au cours au compactaae; 

e) un organe presseur (7) qui est mobfle axialement sur 
la broche (2) et vient agir contre le goulot (G) de la bouteflle 
(B) de maniere a comprimer celle-ci axialement 
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APPAREIL DE COMPACTAGE DE BOUTEILLES THERMOPLASTIQUES 

La presente invention concerne un appareil de compactage, 
notamment - mais non necessairement - a usage menager, pour reduire 
I'encombrement de bouteiiles vides en matiere thermoplastique (generale- 
ment en PVC). 

5 Generaiement, l'eau minerale est vendue dans des bouteiiles 

en matiere plastique d f une contenance de 1,5 litre. Lorsque les bouteiiles 
sont vides, elles occupent une place importante dans les poubelles 
domestiques et dans les conteneurs de collecte communaux. Ceci accrott le 
prix de revient de la manutention au moment de la collecte des dechets et 

10 egalement au cours de leur transport vers une decharge ou un lieu de 
recyciage de la matiere plastique. 

Ce probleme est bien connu des menageres. Certaines ont pris 
l'habitude de compacter les bouteiiles avant de les jeter a la poubelle. Pour 
cela, elles remplissent la bouteille d f eau bouillante, de maniere a amoilir 

15 la paroi de la bouteille, puis la compriment manuellement. Apres 
ecrasement, la bouteille affecte la forme d'une galette de hauteur reduite, 
peu encombrante et facilement maniable. 

Cette methode de compactage n'est cependant pas commode 
ni rationnelle ; elle peut en outre entralner des brQlures car, au moment du 

20 compactage, l'eau chaude utilisee pour amoilir la matiere s'echappe de la 
bouteille. 

C'est pourquoi la presente invention vise a proposer un 
appareil de compactage specialement adapte a I'ecrasement de bouteiiles 
thermopiastiques telles que les bouteiiles d'eau minerale. 
25 L'objectif de l'invention est de proposer un appareil d'une 

conception simple, d'un prix de revient modere et qui soit facile a utiliser. 

Ces resultats sont atteints conformement a ^invention, grSce 
au fait que l'appareil comprend : 

a) une enceinte apte a contenir une bouteille a compacter ; 
30 b) une broche disposee a Tinterieur de Tenceinte, sur laquelle 

peut etre emmanchee la bouteille ; 
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c) des moyens; de chauffage aptes a elever la temperature de 
l'enceinte a une valeur suffisante pour amollir la parol de la faouteille ; 

d) une butee situee en vis-a-vis de l'extremite libre de la 
brpche et servant d'appui au fond de la bouteille au cours du compactage ; 

5 e) un organe presseur qui est mobile axiaiement sur la broche 

et vient agir contre le gouiot de la bouteille de maniere a comprimer 
celle-ci axiaiement. 

Par ailleurs, selon un certain nombre de caracteristiques 
avantageuses, mais non limitatives : 
10 - ladite broche est chauffante ; 

- le deplacement axial de I'organe presseur est commande par 

un ressort ; 

- ladite butee est solidaire d'un couvercle d'obturation de 

l'enceinte ; 

15 - l'appareil comporte un systeme de verrouillage, a commande 

electromagnetique, de l f organe presseur en position inactive, c'est-a-dire 
reculee sur la broche ; 

- l'appareil comporte un programmateur adapte pour 
declencher le systeme de verrouillage de maniere a liberer l'organe 

20 presseur lorsque la temperature de Penceinte atteint une valeur seuil ; 

- le rearmement du systeme de verrouillage se fait automati- 
quement, par suite de la mise en place de la bouteille sur la broche ; 

- les moyens de chauffage sont des resistances electriques a 
effet Joule ; 

25 - I'enceinte est fermee par un couvercle commande par un 

systeme de verrouillage electromagnetique ; 

- l'appareil comporte des moyens de ventilation assurant le 
refroidissement de l'enceinte a la fin du compactage. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparal- 
30 tront de la description et des dessins annexes qui en representent un mode 
de realisation preferentiel. 

Sur ces dessins : 

- la figure 1 represente un appareil selon l'invention coupe par 
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un plan vertical longitudinal, Penceinte contenant une bouteiile destinee a 
Stre compactee ; 

- la figure 2 est un diagramme fonctionnel representant la 
commande de 1'appareii a l'aide du programmateur ; 

5 - la figure 3 est une vue analogue a la figure 1, qui illustre 

l'operation de compactage ; 

- la figure * est une vue partielle de I'appareil, analogue aux 
figures 1 et 3, illustrant l'extraction du residu de compactage en fin 
d'operation ; 

10 - la figure 5 est une vue schematique representant des moyens 

optionnels de ref roidissement pouvant avantageusement equiper I'appareil. 

L'appareil represente a la figure 1 comprend une enceinte 1 
constitute par un boltier tubulaire, dont la paroi est referencee 10, portee 
par un socle 11. Ce socle, de preference massif, permet de poser Pappareil 

15 en position verticale par exemple sur une table ou un plan de travail, ou de 
le fixer a l'interieur d'un placard (par exemple derriere la porte). 

De preference, la paroi 10 et le socle 11 sont realises dans un 
materiau thermiquement isolant. 

La section transversale de l'enceinte a par exemple une forme 

20 circulaire ou carree. La section et la hauteur de l'enceinte sont teiles qu'il 
est possible d'y introduire une bouteiile en matiere thermoplastique de 1,5 
litre. A titre indicatif, ce type de bouteiile a generalement un diametre de 
Tordre de 80 mm et une hauteur de Tordre de 310 mm. Le diametre, ou le 
c6te (selon que l'enceinte est cylindrique ou a une section carree) sera dans 

25 ce cas de l'ordre de 100 a 120 mm, tandis que sa hauteur totale sera de 
l f ordre de 350 a 380 mm. 

Selon une caracteristique essentielle de l'invention, I'appareil 
est pourvu d'une broche 2, par exemple cylindrique, disposee verticalement, 
axialement, au centre de l'enceinte 1. La broche 2 est fixee a sa base dans 

30 le socle 11. Elle a une hauteur iegerement inferieure a celle de l'enceinte, 
si bien que son extremite libre 20 se trouve a un niveau plus bas que 
l'ouverture superieure de l'enceinte. Cette extremite libre 20 a de 
preference une forme arrondie, par exemple hemispherique. 



2692190 



A sa partie superieure, l'enceinte est munie d'un couvercle 3. 
Ce dernier est articule autour d'un axe horizontal 32 porte par la paroi 10. 
Le couvercle presente de preference une partie en matiere plastique 30, 
resistante a la chaleur, surmoulee sur un disque 31 en metal, par exemple 
5 en aluminium. La face inferieure 310 du disque metallique 31 s'etend dans 
un plan horizontal, legerement au-dessus de l'extremite 20 de la broche. Un 
organe de manoeuvre tel qu'un anneau 33 facilite la prehension du 
couvercle en vue de son ouverture ou de sa fermeture. 

Comme on le verra plus loin, la face 310 inferieure du 
10 couvercle va servir d'appui au fond de la bouteille au cours de 1'operation 
de compactage. 

Sur la broche 2 est monte un organe presseur metallique 7 
mobile axialement, c'est-a-dire verticaiement le long de la broche. Cet 
organe presseur 7 est constitue d'un manchon de guidage 71 et d'un plateau 

15 presseur 70. Entre le plateau 70 et le socle 11 est interpose un ressort 8 
travaiilant a la compression. II s'agit par exemple d'un ressort a spires 
helicoidales de diametre variable, ayant une forme renflee en partie 
centrale, ce type de ressort etant tres compact lorsqu'ii est comprime au 
maximum, tout en developpant une force constante sur une course 

20 importante. 

A la figure 1, le ressort 8 est represente en position 
comprimee, Torgane presseur 7 se trouvant en position basse, recule sur la 
broche 2. 

Le ressort 8 est adapte pour deplacer Torgane presseur 7 vers 
25 le haut, sur toute la longueur de la broche. Une butee appropriee, non 
representee, peut Stre avantageusement prevue pour eviter que l'organe 
presseur ne s f echappe vers le haut au-dela de Textremite 20 de la broche. 

L'appareil comporte deux systemes de verrouillage electroma- 
gnetiques, references 5 et 6. Le systeme 5 situe a la partie haute de 
30 l'enceinte sert au verrouillage du couvercle 3. Le systeme 6, monte a la 
partie inferieure de l'enceinte 1, sert au verrouillage de l f organe presseur 
dans sa position basse de la figure 1. 
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Ces deux systemes sont commandes par un programmateur 
comme cela sera explique plus loin, en reference notamment au diagramme 
de la figure 2. 

Le programmateur * est avantageusement monte sur le socle 

5 11. 

La broche 2 est une broche chauffante. Elle comporte par 
exemple un noyau en materiau refractaire sur lequel est enroulee une 
resistance electrique, Tensemble etant recouvert par une chemise 
metallique, par exemple en acier inoxydable. Une structure de broche de ce 

10 type est connue en soi, par exemple dans les appareils de chauffage de 
pains destines a recevoir des saucisses chaudes, pour la confection de hot- 
dogs. Bien entendu, des branchements electriques appropries sont prevus 
pour alimenter en electricite, a partir du secteur, la broche chauffante 2, le 
programmateur les systemes de verrouillage electromagnetique 5, 6, ainsi 

15 que l'ensemble des composants de 1'appareil qui reclament une alimentation 
electrique. 

Ces branchements, dont la realisation est directement a la 
portee de l'homme du metier, n»ont pas ete representes sur les figures pour 
ne pas les alourdir inutilement. 

20 Les systemes de verrouillage haut 5 et bas 6 sont tous deux de 

conception similaire. 

Le systeme 5 comprend un levier de verrouillage 50 qui est 
articule a sa base autour d f un axe vertical 51 porte par la paroi 10 de 
Tenceinte. A son extremite superieure, le levier 50 porte un bee de 

25 verrouillage qui, lorsque le levier est dispose verticalement, vient retenir un 
appendice 3k solidaire du couvercle 3. Le levier 50 est situe a Tinterieur 
d f un evidement prevu dans la paroi 10. Un boitier en matiere plastique 55, 
fixe a I'exterieur de l'enceinte contre la paroi 10, par exemple a l'aide de 
vis, porte un petit electro-aimant. La tige de ce dernier est reliee au levier 

30 50, de sorte que lorsque Telectro-aimant 52 est actionne dans le sens de la 
retractation de la tige, il provoque le basculement du levier 50 vers 
l'exterieur et, correlativement, la liberation de Tappendice 34. II est alors 
possible d'ouvrir Tenceinte en soulevant le boitier 3. 
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Un petit ressort 53 situe au-dessus de I'eiectro-aimant, et 
intercale entre le fond du boitier 55 et la partie superieure du levier 50, 
agit sur ce dernier pour I'amener constamment dans sa position de 
verrouillage, c'est-a-dire de blocage du couvercle en position de ferme- 
5 ture. 

A la partie superieure du levier 50, du cote interne, est prevu 
un pan incline 500 (petit chanfrein) permettant le rearmement du systeme. 
Ainsi, lorsque le levier 5 se trouve en position verticale (position de 
verrouillage) il est possible de refermer le couvercle, l'appendice 34 
10 franchissant provisoirement le bee de verrouillage en forgant le levier a 
basculer momentanement vers l'exterieur, par effet de coin contre le 
chanfrein 500. 

Le systeme de verrouillage 6 est tout a fait similaire a celui 
qui vient d'etre decrit, les references utilisees pour designer les elements 

15 constitutifs de ce systeme commengant simplement par le chiffre 6 au lieu 
du chiffre 5. Au lieu d'assurer le blocage du couvercle 3, ce systeme assure 
le verrouillage en position basse de l'organe presseur 7. 

A 1'interieur de l'enceinte est situe aii moins un capteur ou 
une sonde de temperature. Dans l'exemple illustre a la figure 1, il est 

20 prevu deux sondes de temperature 41,-42, de type connu, qui sont fixees 
contre la face interne de la paroi 10, de preference a des niveaux 
differents dans la region centrale de l'enceinte. Les sondes 41, 42 sont 
adaptees pour fournir au programmateur 4 des signaux electriques 
representatifs, par exemple proportionnels, de la temperature regnant a 

25 leur proximite. 

Dans la partie centrale de l'enceinte est prevu en outre un 
moyen de chauffage additionnel, constitue par une ou plusieurs resistances 
electriques, referencees 9, fixees contre la face interieure de la paroi 10, 
de preference dans la partie centrale de l'enceinte. Le programmateur est 

30 equipe d'une touche de commande, permettant a l'usager de mettre en 
service la resistance 9 en plus de la broche chauffante 2 s'il le souhaite. Le 
double chauffage peut etre utile en particulier si on affaire a une bouteille 
rigide, dont la temperature d'amollissement est elevee. C'est le cas 
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notamment pour les bouteilles destinees a recevoir de l'eau gazeuse, dpnt 
1'epaisseur de paroi et la rigidite sont sensiblement plus grandes que celles 
des bouteilles destinees a contenir de l'eau plate. 

Bien entendu, il est prevu egalement sur 1'appareil une toiiche 
5 de marche/arr6t, qui n'est pas representee a la figure 1, mais est 
referencee 100 sur le diagramme de la figure 2. 

Nous allpns maintenant expliquer de quelle maniere 1'appareil 
qui vient d'etre decrit est utilise pour compacter une bouteille en matiere 
thermoplastique. 

10 A la figure 1 cette bouteille est referencee B tandis que son 

goulot et son fond sont references respectivement G et F. 

Au depart le systeme 5 est en position non verrouillee et le 
couvercle peut done 6tre ouvert par I'utilisateur. L'organe presseur 7 se 
trouve en position haute, porte par le ressort 8 (qui se trouve par 
15 consequent detendu). 

L'utilisateur place la bouteille, goulot tourne vers le bas, a 
l'interieur de Tenceinte en enfilant le goulot sur I'extremite 20 de la 
broche 2. 

A cet egard, il faut noter que le diametre de la broche est 
20 plus petit que le diametre du goulot G. A titre indicatif, Pouverture d'un 
goulot de bouteille en matiere plastique a un diametre de 25 mm environ. 
Le diametre de la broche est par exemple de I'ordre de 15 mm. 

L'utilisateur presse ensuite sur le fond de la bouteille B pour 
l'enfoncer completement dans l'enceinte. Par suite de la rigidite de la 
25 bouteille, qui prend appui par son goulot G contre le plateau 70 de l'organe 
presseur, ce dernier coulisse axialement de haut en bas sur la broche 2. 
Lorsqu'il arrive en vis-a-vis du levier de verrouillage 60, il commence par 
repousser celui-ci vers Texterieur en s'appuyant sur le pan incline 600 ; une 
' fois le bee de verrouillage franchi, celui-ci vient bloquer l'organe 7 en 
30 position basse, du fait de la presence du ressort 63. 

Dans cette position, representee a la figure 1, la longueur de 
la broche 2 qui depasse au-dessus du plateau 70 (et qui par consequent se 
trouve a l'interieur de la bouteille B) est legerement inferieure a la 
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hauteur de la bouteille, si bien que 1'extremite 20 de la broche ne porte pas 
contre le fond F. L'usager rabat alors le couvercle pour refermer 
Tenceinte ; le verrouillage du couvercle s'effectue alors au moyen du levier 
de verrouillage 50, d'une maniere analogue a celle qui vient d'etre decrite 
5 pour le verrouillage de l'organe presseur 7. 

La bouteille est alors en place pour le compactage, son fond F 
se trouvant a faible distance en-dessous de la face 310 du couvercle. 

II est prevu dans les systemes de verrouillage 5 et 6 des 
capteurs, par exemple de type mecanique, aptes a envoyer un signal 
10 electrique au programmateur pour 1'informer sur 1'etat verrouille ou 
deverrouille du systeme. 

Ces capteurs, qui ne sont pas representes a la figure 1 sont 
symbolises dans les references C5 et C6 sur le diagramme de la figure 2. 

Pour proceder a I'operation de compactage, l'utilisateur 
15 commence par mettre en marche le programmateur 4 en actionnant une 
touche appropriee. Toujours par actionnement d'une touche prevue a cet 
effet, il met ou ne met pas en oeuvre le moyen de chauffage auxiliaire 9 
(selon que la bouteille est tres rigide ou non). 

Le programmateur regoit tout d'abord des capteurs CI et C2 
20 une information selon laquelle les systemes de verrouillage 5 et 6 sont bien 
enclenches, respectivement sur le couvercle 3 et sur I'organe presseur 7. 
Ceci est un facteur de securite, le programmateur ne pouvant pas se mettre 
en marche si la bouteille n'est pas correctement en place dans l'enceinte ou 
si le couvercle n'est pas ferme. On evite ainsi que les moyens de chauffage 
25 ne soient commandes alors qu'ii est possible a l'usager d'introduire 
inopinement la main dans l'enceinte. 

Le programmateur commande alors l'alimentation des moyens 
de chauffage 2, et eventuellement 9, par effet Joule ; la temperature a 
i'interieur de f'enceinte va done augmenter rapidement. Une temperature 
30 de l'ordre de 100°C est generalement suffisante pour amollir suffisamment 
la matiere thermoplastique constitutive de la bouteille et autoriser son 
compactage. Le programmateur est programme pour commander l'arret des 
moyens de chauffage iorsqu'un certain seuil de temperature, par exemple 
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100°C, a ete atteint. Ainsi, lorsque chacune des sondes *1 et 42 a detecte 
une temperature superieure ou egale a 100°C, ies moyens de chauffage 
sont arr§tes. Le programmateur commande ensuite, de preference apres un 
certain delai (par exempie d'une quinzaine de secondes) permettant ,une 
5 bonne repartition de la temperature a I'interieur de 1'enceinte, l'actionne- 
ment de Telectro-aimant 62. 

Celui-ci fait reculer le levier de verrouiliage 60, ce qui a pour 
effet de liberer Torgane presseur 7. 

Sous Taction du ressort 8, 1'organe presseur se deplace aiors 

10 de bas en haut le long de la tige 2. La bouteille commence par prendre 
appui par son fond F contre la face 310 du couvercle. Elle se trouve ensuite 
comprimee progressivement, axialement, et sa paroi se plisse, comme cela 
est illustre a la figure 3. 

II est important de noter que du fait de l'inertie thermique du 

15 disque metallique 31, la face d'appui 310 est relativement froide, et la 
paroi du fond F reste rigide. II en est de mSme pour le goulot G, qui est en 
appui contre un element metallique (organe presseur 7). En outre, la paroi 
de la bouteille est guidee a la fois a sa peripheric par la face interne de 
I'enceinte et en sa partie centrale par la broche 2. La bouteille se deforme 

20 done tres regulierement, formant en fin d'operation une galette a peu pres 
cylindrique de faible hauteur. Cette galette, correspondant au residu du 
compactage, est designee B' a la figure 4. 

Avantageusement, la resistance chauffante dont est pourvue la 
broche ne s'etend pas dans la partie haute de celle-ci. La partie haute reste 

25 done froide, ce qui favorise le refroidissement de la galette B 1 . 

Le programmateur commande ensuite le deverrouillage du 
systeme 5. L'ordre de deverrouillage peut €tre donne par suite d'une 
temporisation, e'est-a-dire un certain temps apres le deverrouillage du 
systeme 6, la periode de temps separant Ies deux deverrouiilages etant 

30 prevue suffisante pour permettre de maniere certaine le compactage. Une 
autre solution est de prevoir dans Tappareil un capteur detectant que 
I'organe 7 a atteint sa position haute. C'est ce capteur qui donne alors au 
programmateur une information pour ie declenchement du systeme 5. 
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Ce declenchement se fait par actionnement de l'electro-aimant 
52, lequel provoque le recui du levier de verrouillage 50 liberant ainsi 
l'appendice 34 porte par le couvercle. L'utilisateur peut alors faire basculer 
le couvercle vers le haut en tirant sur l'anneau de manoeuvre 33 (fleche K, 
5 figure 4). 

Dans une variante, des moyens tels qu'un ressort peuvent gtre 
prevus qui assurent l'ouverture automatique du couvercle lorsque se produit 
le deverrouillage, 

L'utilisateur peut alors retirer le residu B', et l'appareil est 
10 pret a recevoir une nouvelle bouteille a traiter. 

Dans une variante, il est possible de prevoir un ejecteur 
amenant le residu B' au-dessus du niveau de l'ouverture superieure de 
l'enceinte, pour faciliter cette extraction. 

Dans le perfectionnement illustre a la figure 5, l'appareil est 
15 equipe de moyens de ventilation destines a refroidir le residu B r a la fin du 
compactage, ce qui permet de retirer de Tappareil un residu rigide et non 
brOlant. 

Les moyens representes comprennent un petit ventilateur 90 
fixe a la partie basse de l'enceinte 1. Celui-ci est agence pour aspirer de 
20 i'air a Texterieur de l f enceinte par des ouvertures peripheriques 91 situees 
au niveau du residu B 1 , le faire circuler dans l'enceinte, puis le faire 
ressort ir de cette derniere par une ouverture de sortie 92, le courant d'air 
etant symbolise par les fleches ^ et J. 

Avantageusement, des volets a ouverture commandee par le 
25 programmateur peuvent §tre prevus qui obturent les passages d'air en 
dehors des periodes de ventilation, notamment lors du chauffage. 

Le ventilateur est mis en marche a la fin du compactage, 
avant la commande d'ouverture du couvercle 3. 

Dans un perfectionnement de l'appareil, on pourrait prevoir 
30 dans le plateau presseur 70 et/ou dans le socle 1 1 des ouvertures autorisant 
le passage et Pevacuation de l'eau residuelle pouvant etre contenue dans 
les bouteilles a compacter, eau qui retombe dans le bas de l'appareil lors 
de la mise en place de la bouteille. Dans un mode de realisation il peut 
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etre prevu un recipient amovibie, loge dans le socle et adapte pour 
recueillir cette eau. 

U est important de remarquer que la presence de la broche 
dans toute la partie centrale de i'enceinte emp^che ^introduction dans 
5 cette derniere de produits volumineux non tubulaires (ne pouvant Stre 
emmanches sur la broche). Ceci est un facteur de securite dans la mesure 
oit Tusager se voit interdire Introduction de produits dont ie chauffage par 
I'appareil pourrait se reveler dangereux, par exemple des bombes aerosol. 

II va de soi que I'appareil n'a pas forcement une disposition 
10 verticale. On peut envisager par exemple une disposition correspondant a 
une orientation horizontale, ou oblique, de la broche 2. Le dispositif 
pourrait etre fixe centre une cloison, par exemple contre la paroi verticale 
d'un element de mobilier de cuisine. Dans ce cas, l'enceinte est equipee, 
bien entendu d'organes de fixation appropries, par exemple de pattes aptes 
15 a recevoir des vis. 

Le deplacement de Torgane presseur pourrait Stre assure par 
un contrepoids (a la place d'un ressort). 

En outre, un tel appareil n'est pas limite a un usage menager. 
On pourrait par exemple envisager d'equiper des conteneurs de coliecte de 
20 bouteilles plastiques a usage collectif de ce genre d f appareil. 
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REVINDICATIONS 

L Appareil de compactage de bouteilles thermoplastiques, 
caracterise par le fait qu'il comprend : 

a) une enceinte (1) apte a contenir une bouteilie (B) a 

compacter ; 

5 b) une broche (2) disposee a l'interieur de I'enceinte (1), sur 

laquelie peut Stre emmanchee la bouteilie (B) ; 

c) des moyens de chauffage (2, 9) aptes a elever la 
temperature de i'enceinte a une valeur suffisante pour amollir la paroi de 
la bouteilie (B) ; 

10 d) une butee (31) situee en vis-a-vis de l'extremite libre (20) 

de la broche (2) et servant d'appui au fond (F) de la bouteilie au cours du 
compactage j 

e) un organe presseur (7) qui est mobile axialement sur la 
broche (2) et vient agir contre le goulot (G) de la bouteilie (B) de maniere 
15 a comprimer celle-ci axialement. 

2. Appareil selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
ladite broche (2) est chauffante. 

3. Appareil selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise 
par le fait que le deplacement axial de Torgane presseur (70) est 

20 co mm an de par un ressort. 

4- Appareil selon l f une des revendications 1 a 3, caracterise 
par le fait que ladite butee (31) est solidaire d'un couvercle (3) d'obturation 
de I'enceinte (1). 

5. Appareil selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise 
25 par le fait qu'il comporte un systeme (6) de verrouillage, a commande 

electromagnetique, de l f organe presseur (7) en position inactive, reculee sur 
la broche (2>. 

6. Appareil selon la revendication 5, caracterise par le fait 
qu'il comporte un programmateur W adapte pour declencher le systeme de 

30 verrouillage (6) de martiere a liberer l'organe presseur (7) Iorsque la 
temperature de Tenceinte atteint une valeur seuil. 
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7. Appareil selon la revendicaton 6, caracterise par le fait que 
le rearmement du systeme de verrouillage (6) se fait automatiquement, par 
suite de la mise en place de la bouteille (B) sur la broche (2), 

8. Appareil selon Tune des revendicatibns 1 a 7, caracterise 
5 par le fait que les moyens de chauffage (2, 9) sont des resistances 

electriques a effet Joule. 

9. Appareil selon Tune des revendications l a 8, caracterise 
par le fait que Penceinte est fermee par un couvercle commande par un 
systeme de verrouillage electromagnetique (5). 

10 10. Appareil selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise 

par le fait qu'il comporte des moyens de ventilation (90, 91, 92) assurant le 
refroidissement de Tenceinte (1) a la fin du compactage. 
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